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m ± s ± d ±

0,005 0,025 0,025 A
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0,25* U
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ISO-Bezeichnungssystem  
für Wendeschneidplatten



S 
 

 
über Bohrung 
aufgeschraubt

P 
 

 
über Bohrung 
geklemmt

L

R

N

D 
 

 
von oben und 
über Bohrung 
geklemmt 
 

C 
 

 
 
von oben 
geklemmt

Halterform

X Sonderausführung

Klemmung

Rhombus

Parallelo-
gram

35° V L

55° D P

75° E H

80° C O

86° M R

55° K S

82° B T

58° A W

0° N

3° A

5° B

7° C

11° P

15° D

20° E

25° F

30° G

Freiwinkel

ISO-Bezeichnungssystem  
für Klemmhalter
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Schafthöhe

Schaftbreite

Werkzeuglänge

Schneidenlänge
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l1(mm) l1(mm)

32 A 160 N
40 B 170 P
50 C 180 Q
60 D 200 R
70 E 250 S
80 F 300 T
90 G 350 U

100 H 400 V
110 J 450 W
125 K 500 Y
140 L
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ISO-Bezeichnungssystem  
für Bohrstangen
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S Stahlschaft E wie C mit  
Kühlbohrung

A Stahlschaft mit 
Kühlbohrung F wie C mit  

Dämpfung

B Stahlschaft mit 
Dämpfung G

wie C mit 
Dämpfung und 
Kühlbohrung

C Hartmetall-Schaft 
mit Stahlkopf H Schwermetall

D wie B mit  
Kühlbohrung J Schwermetall mit 

Kühlbohrung

Schaftausführung
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